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SOLICITANTE

THERMOCHIP

A Medua, s/n
32330 Sobradelo de Valdeorras (Ourense) Espaiia

MUESTRA DE ENSAYO
La informacién marcada con este simbolo (®) ha sido facilitada por el solicitante

Tipo de muestra: ....cccoecveeeeiiveeeennee forjado portante
OFabricante: .....cccoeceevveeveeciecieces THERMOCHIP
OReferencia: ....ccceceveveevieeeeeenene, “THERMOCHIP FLOOR - THERMOCHIP COAT”

ENSAYO REALIZADO
Ensayo de Resistencia al Fuego segin UNE-EN 1365-2:2016

Fecha de ensayo: ....cccccoeecvvvvveeeeennnne 12-mar-20
Lugar de realizacion del ensayo........ instalaciones de Arganda del Rey
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El presente informe se emite en cumplimiento con los requisitos del Sistema de Gestidon de la Calidad de AFITL-Si
desea formular cualquier comentario o reclamacion en referencia al mismo, contacte con nuestro Departamento,de
Calidad en el email calidad@afiti.com.

Los resultados de este informe de ensayo hacen referencia Unica y exclusivamente a la muestra ensayada, y, rio al
producto en general.

La informacidn contenida en este informe de ensayo tiene caracter confidencial, por lo que el laboratorio pe-facilitara
a terceros informacion relativa a este informe de ensayo, salvo que lo autorice el solicitante.

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacién por escrito del laboratorio
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1.- MUESTRAS DE ENSAYO
Recepcion:
— FECha: coiieieeee e 11-03-2020
— Material recibido: ......ccocevvvviviiiieeeii, paneles, placas, vigas de madera y material necesario
para el montaje
— Embalaje:.cccieiiiiiee e, palets
— Seleccion y envio: .....ccccceeeeiciieeeeciiee e, por cuenta del solicitante, segun la informacion
disponible
— Codigos asignados: ......ccceeeeevieeeeeireeeennen. 9867A (una vez montada la muestra)
Documentacion:
— Fecha: . 11-mar-2020 (ultima documentacion recibida)
— Documentacion ........cccceceeeeeiieeeeeiniee e, memoria técnica (ver anexo 6)

Descripcion:

Las principales caracteristicas descriptivas de la muestra, asi como la denominacién de la misma,
han sido facilitadas por el solicitante (ver anexo 6). AFITI no es responsable de la informacién
facilitada por el solicitante.

A continuacion se describen tanto los datos de la muestra verificados por AFITI como aquellos que,
aun no habiendo sido posible contrastar, se consideran relevantes para la descripcion de la
muestra. Esta informacion, extraida de la documentacidn aportada por el solicitante se encuentra
identificada con el simbolo (®).

e Dimensiones nominales del conjunto (mm): 4.400 (largo) x 2.560 (ancho) x 412,5 (espesor)

e Descripcion basica del conjunto:....................... forjado de estructura de madera con @ THERMOCHIP
FLOOR compuesto de solera de fibroyeso y panel TYY
en la parte superior y ®OTHERMOCHIP COAT
compuesto por tablero de fibroyesto y placa de
cartonyeso RF en la parte inferior

e Estructura:

— Material: oo madera

— NUMEIO ittt 5

—  Seccion (MM e 280 (alto) x 160 (ancho)

— Dimensiones (MM):....ccccceereenreenreenreeeeneenne 280 (alto) x 160 (ancho) x 4.400 (largo)
— Separacion (MmM):....ccceeeeeceveceeeeeeeeeens 600

e THERMOCHIP FLOOR:

— Panel TYY:
— COMPOSICION: ...eeeeeerereeieeteeee e dos tableros de ®fibroyeso de 12,5mm con un nlcleo
de 60mm de ®XPS
— Dimensiones nominales (mm):................. 2.400 (largo) x 550 (ancho) x 85 (espesor)
— Densidad (KE/M>): oo, 410
— Ubicacion: ......ccceveeeeveececcececieceeeeen sobre las vigas de madera
— Sistema de fijacion: ......ccccevvvvevevenenenen. mediante machihembrado de 15mm (descentrade

hacia arriba 8mm) a los paneles contiguos y mediante 3
tornillos @6x120mm a lo ancho del panel sobre-cada
viga

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del laboratorio Pagina 3 de 31
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— Solera seca:

— Material: ..cooereeeereereeeeeeee e ®fibroyeso

— Dimensiones nominales (mm).................. 1.500 (largo) x 500 (ancho) x 20 (espesor)

— Densidad (Kg/M>): oo, 1230

— Contenido humedad (% en peso)............. 6

— Ubicacion: ......cccoeeeeeeceececececeeceeeee sobre los paneles TYY

— Sistema de fijacion: .......cccecevvevevecenenen. mediante pegamento para solera seca de FORMACELL

en el solape (de 50mm) con los tableros contiguos y
mediante tornillos $3.9x19mm cada 200mm en los
solapes de tableros

e THERMOCHIP COAT:
— Tablero
— Material: ..coeereeeeereeeeeeeee e ®fibroyeso
— Dimensiones nominales (mm):................. 2.400 (largo) x 550 (ancho) x 12,5 (espesor)
— Densidad (Kg/M>): oo, 1330
— Contenido humedad (% en peso):............ 5,5
— Ubicacion: ......cccceeeeeveececececeeceeeee bajo las vigas de madera
— Sistema de fijacion: ......cccccoeevvevecinenenen. mediante tornillos @3.9x35mm cada 200mm a la viga
— Placa:
— Material: ..o, ®cartényeso RF (con prestaciones de resistencia a
fuego)
— Dimensiones nominales (mm):................. 3.000 (largo) x 1.200 (ancho) x 15 (espesor)
— Densidad (K&/M>): woveeeeeeeeeeeeereceeererenne. 870
— Contenido humedad (% en peso)............. 0,3
— UbIcacion: .......ccueveeveveneeeeeeesecee e bajo los tableros de fibroyeso
— Sistema de fijacion: .......cccooeeeeveeceeceene, mediante tornillos @3.9x35mm cada 200mm al tablero
de fibroyeso
— Tratamiento juntas:......ccceeeevveveresereennnn sellado con pasta de juntas y papel de juntas
e Pegamento:
— Marcay modelo: .....cocoveevieveeceeeeeeee Pegamento de solera seca FERMACELL
— UbIcacion:......ccccevevenineeeeeecese e en la unién de los tableros superiores de solera seca
e Pasta de juntas:
— Marcay modelo: ......ccoeeeerreeeenreeneereennenne O]
— UbIcacion:......ccceeceeveneneceeeceeece e en las juntas de las placas inferiores de cartdnyeso
o Cinta de juntas:
— Marcay modelo: ......ccvveeeeiveeeeieeeeneenne ©®
— UbIcacion:......cccceeceeveceeeeeceeeee e en las juntas de las placas inferiores de cartényeso
e Fijaciones:
— Tipo1l
— Dimensiones (MmM): ....cveeveeeveereeeeeeeeeerenn @6x120
— UbIcacion: ....ccceeeeieciecececeeeeeeese e en paneles TYY a vigas de madera
— Tipo 2
— Dimensiones (Mm):.....cccceeeeveevereereenene, ?3.9x19mm
(6] o] [or=Toi o 1P en solapes de tableros de solera seca
— Tipo3

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del laboratorio Pagina 4 de 31
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— Dimensiones (MM):...cccoeeeieerrerveereeereennens ?3.9x35mm
Ubicacion:......ccvvveveeviesereeeeeeenn en tableros de fibroyeso y tableros de cartényeso

- Figura 1 — Capas superiores - THERMOCHIP FLOOR
(dimensiones en mm)
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DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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- Figura 2 — Capas inferiores - THERMOCHIP COAT
(dimensiones en mm)

Tablero fibroyeso

550
(=]
(=]
w
! S
L : |

4.000

Placa cartonyeso

———————— \—
i B} B} B} i
P SR AU DY .
i B} B} B} i
1.200
" 3
H w0
i el
i i i i i
i L

2400

(5

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del laboratorio

Pagina 6 de 31



AFITI

, LICOF Informe de ensayo n2 9867/20

- Figura 3— Seccién de la muestra
(dimensiones en mm)

J@ Tornillo tipol Tornillo tipo2
Solera fibroyeso 1 ] . — Pegamento
ﬁfl 'I 3 ' j" FORMACELL
ol 1 &
Panel TYY : m] — g_; N,r THERMOCHIP
— FLOOR
\ )/
Viga madera \ /
N/
% \
\
160 \
12 /
Tablero fibroyeso . i 1 ﬂ : “ JﬂL THERMOCHIP
Placa cartonyeso RF 1_5“ T COAT
Tornillo tipo3

2.- ENSAYO REALIZADO

Ensayos segln la norma EN 1363-1:2020 “Ensayos de resistencia al fuego. Parte 1: Requisitos
generales” y UNE-EN 1365-2:2016 "Ensayos de resistencia al fuego para elementos portantes. Parte 2:
Suelos y cubiertas".

3.- MONTAIJE DE LA MUESTRA

Obra soporte

No ha sido precisa la construccion de obra soporte.

Montaje

El montaje de la muestra ha sido realizado por parte del solicitante. Durante el montaje, el
laboratorio ha realizado las verificaciones e inspecciones necesarias.

En primer lugar, se colocaron las vigas de madera longitudinalmente separadas 600mm entre ejes.
Seguidamente se colocan los paneles TYY contrapeados, uniéndose entre si mediante machihembrado
en el XPSy con tornillos tipo 1 a las vigas de madera. A continuacién, sobre estos, se emplazan los
tableros de solera seca de fibroyeso aplicando pegamento FERMACELL en los solapes de sus laterales y
atornillandolos ademas con tornillos tipo 2. Después, se colocan los tableros de fibroyeso inferiores
fijandolos con tornillos tipo 3 a las vigas de madera. Finalmente se fijan las placas de cartonyeso RF con
tornilleria tipo 3 a los tableros, sellando las juntas con cinta y pasta de juntas.

Longitudinalmente se deja un borde libre sellado con manta ceramica y se sellan con placas y bloques
de hormigon los laterales de los bordes apoyados para sellar la cavidad entre vigas.

Fecha de finalizacién del montaje: 11-mar-2020

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del laboratorio Pagina 7 de 31
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4.- CONDICIONES DE ENSAYO
Acondicionamiento de la muestra: Temperatura media (2C)......ccccccvevvvennenee. 18
Humedad relativa media (% HR)............... 52
Duracion (h) ..eeecceeeeeeciee e, 21
Condiciones ambientales: Temperatura ambiente (2C)........ccceu....... 24
(inicio del ensayo) Humedad relativa (% HR) ......ccccveeveevennee. 44

Temperatura del horno: segun programa térmico de la EN 1363-1:2020
(curva de calentamiento)

Presion en el interior del horno: (15,4 +£0,9) Pa
(sonda superior situada a 2,5 m del suelo)

anaden cargas puntuales de 300 Kg distribuidas
homogéneamente. Ver posiciones en Anexo 1.

Carga: Ademas del propio peso del conjunto de la muestra, se

5.- RESULTADOS

La ubicacién de termopares y de puntos de medida de deformacién; asi como la evolucién de

temperaturas y deformaciones en la muestra se incluyen en los anexos.

La duracién del ensayo fue de 61 minutos. El ensayo fue detenido por mutuo acuerdo con el

solicitante.

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del laboratorio
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A continuacion se relacionan las observaciones relevantes que se produjeron durante el ensayo:

Minuto Observacion

0........ Tras 15 minutos de la aplicacidon de la carga se inicia el ensayo. Hora aproximada
15:00h.
5. Se aprecian emisiones en los bordes de la muestra.
30........ Sin cambios resenables.
38........ Aumentan las emisiones en uno de los bordes apoyados.
45 ........ Las emisiones se vuelven grisaceas.
59........ Se oscurecen considerablemente las emisiones.
61.... En ciertos tramos entre vigas se producen aberturas que provocan la caida de pesas

hacia el interior del horno y aparecen llamas sostenidas. Fallo en el criterio de
Integridad. [Llamas sostenidas, 61min]. Fin del ensayo por mutuo acuerdo con el

solicitante.

Expresion de resultados

Muestra n2.
9867A
Capacidad portante (R)  ...ccccceerieiireeecccceerrieerrennnsssseeeeeeeennnnssssssessenenns 61 minutos®
Criterio de comportamiento
., No se supera la deformacién maxima permitida de .
Deformacién P P 61 minutos'”
160,9mm
Velocidad No se supera la velocidad de deformacion de , ®
L . 61 minutos
deformacién 4,8mm/min
Integridad (E)  coorrrrrrrrrresseeesneesseesseesnnnnnnnannesnnssnsnannnannns 61 minutos
Criterio de comportamiento
Tampdn de algoddn No inflamacién o combustion sin llama del tampdn 61 minutos'”
No se producen aberturas en la muestra que dejen
Galgas J 6 mm pasar la galga desplazandose mas de 150 mm a lo 61 minutos
largo de la abertura.
No se producen aberturas en la muestra que dejen .
Galgas & 25 mm P q ) 61 minutos
pasar la galga
No aparicidon de llamas sostenidas de duracion
Llamas sostenidas >10s superior a 10 s en la cara no expuesta de la 61 minutos

muestra.

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del laboratorio
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Muestra n@.
9867A
Aislamiento tErmico (1)  .cccevvrreeeeerriiiieetireeeeereeeeeeereeennnsseeeeeeeeesnnnannes 61 minutos®
Criterio de comportamiento
Temperatura media No se supera en 140 2C la temperatura inicial 61 minutos'”
Temperatura maxima No se supera en 180 2C la temperatura inicial 61 minutos'”

(F): Fin de ensayo sin fallo en este criterio.

“Debido a la naturaleza de los ensayos de comportamiento al fuego y la consecuente dificultad de
cuantificar la incertidumbre de la medida de la resistencia al fuego, no es posible aportar un grado
conocido de exactitud en el resultado”.

“Este informe de ensayo detalla el método de construccion, las condiciones de ensayo y los resultados
obtenidos cuando el elemento de construccion descrito se ensaya siguiendo el procedimiento descrito
en EN 1363-1:2020. Cualquier desviacion significativa con respecto al tamario, detalles de construccion,
cargas, tensiones, limites de la muestra o extremos de ésta que no estén incluidos en el campo de
aplicacion directa de los resultados de ensayo especificados en el método de ensayo correspondiente,
no estard cubierta por este informe de ensayo”.

El campo de aplicacion directa de los resultados de ensayo sélo puede definirse a partir de la
identificacion de una clasificacién para la muestra ensayada de modo que el mismo se establecera
en el informe de clasificacidon que pudiera emitirse como consecuencia de la realizacion del ensayo
descrito en el presente informe.

Arganda del Rey, 25 de mayo de 2020

AY A

Decumente Frmede Digielmente

Firmado: Carlos Burdn Alonso
Director Técnico
Laboratorio de Resistencia al Fuego

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del laboratorio Pagina 10 de 31
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Anexos
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Anexo 1

Croquis de la muestra ensayada. AFITI

ay Informe de ensayo n? 9867/20
Disposicidon de equipos de medida LICOF

- Disposicidn equipos de termopares y punto de medida
de deformacién en CARA NO EXPUESTA —

Muestra 9867A
20xX21
° o © ©
i
11 12
75196 29X 31X

853

L 1.000

O Termopares para la medicion de la temperatura media
X Termopares para la medicion de la temperatura maxima

W Punto de medicion de la deformacion
Q Punto de caga de 300 Kg

(5

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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Croquis de la muestra ensayada. ) Informe de ensayo ne 9867/20
Disposicidon de equipos de medida  LICOF

- Disposicidn equipos de termopares de horno y sonda de presién -

Muestras 9867A

@ Termopares de horno
® Sonda de presion

(5

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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Anexo 2

Grafico de evolucion de evolucién de b AFITI Informe de ensayo n? 9867/20
temperaturas  LICOF

Evolucidn de la Temperatura maxima en la cara No expuesta
- Muestra 9867A -
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Grafico de evolucién de evolucion de

temperaturas
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AFITI

N LICOF Informe de ensayo n? 9867/20

Evolucidn de la temperatura media en la cara No expuesta
- Muestra 9867A-
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DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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Grafico de evolucion de la deformacion 7S LICOF Informe de ensayo n2 9867/20

Evolucion de la deformacion de la Muestra 9867A

26 T I I
o i
=i+
«i i /’
22 4 l\\\l\\\ ll”,l” ﬂ
20

18 /
16 /,/

Deformacion (mm)

10 /

6 /7
4
2
0
0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60

Tiempo (min)

Deformacién1

(5

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE

El presente informe de ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacidn por escrito del laboratorio Pagina 16 de 31



Anexo 4

Graficos de evolucién de temperatura y AFITI Informe de ensayo n2 9867/20
presiéon en el interior del horno 7S LICOF

Evolucién de la temperatura media del horno, presion del horno
y curva patrén
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Anexo 5. AFITI
Fotografias 7S LICOF

Informe de ensayo n2 9867/20

Fotografian?1 Fotografia n2 2
Aspecto de la cara expuesta al inicio de ensayo. Aspecto de la cara no expuesta al inicio del ensayo.

Fotografia n2 3 Fotografia n2 4
Aspecto de la cara no expuesta. Aspecto de la cara no expuesta al finalizar el ensayo.

Minuto 60 de ensayo.

(5

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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Anexo 6
Memoria técnica

L AFITI
{5 LICOF

Informe de ensayo n2 9867/20

THERMOCHIP

MEMORIA TECNICA PARA ENSAYO
DE RESISTENCIA AL FUEGO DEL
SISTEMA THERMOCHIP FLOOR-COAT
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Memoria técnica 7S LICOF

THERMOCHIP

L O N e T T e T R T T r
2. Deseripeion del SIS cr s ini s idssa b i o e e a5 e S b G A
3. Lista de componentes

B INVOIMEBIE, i nmsennnesnssnsessunnnnsiosnmnannnsssonsrasss nnysmars s ks e As S Ao kR oSN wa s RS RN § 55 Ry R R S 65 AR

Informe de ensayo n2 9867/20

(5

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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Anexo 6 AFITI

Memoria técnica N LICOF Informe de ensayo n2 9867/20

THERMOCHIP

1. Introduccién

A lo largo del presente documento se procede a la explicacion del montaje del sistema
FLOOR -COAT para la realizacion del ensayo de resistencia al fuego.

*Norma de ensayo: UNE EN 1365-2:2016 ok fvrcyeso 20mm-.

Fiwoymen 12 Smm.— &5 |
Alskam enlo XPS §0mm-—— IECE!SR "

- _

Fibaoyesn 12 5mm

Vi da mader—-
y "
7 o 12 6mm / i
o ¢ ) THERMOCHIP

]| conT

Cantogesn RF 16mm-"

Figura 1: Esquema montaje Thermochip FLOOR-COAT
2. Descripcién del sistema

La muestra es un forjado portante asimétrico compuesto por un panel en cara superior
{exterior) y un revestimiento de doble tablero en cara interior.

Forjado Thermochip FLOOR formado por panel multicapa TYY/12-60-12 compuestos por:
Tablero de fibroyeso 12 mm + panel XPS 60 mm + tablero de fibroyeso de 12 mm (espesor total
del panel= 85 mm). Masa superficial de los paneles: 30,67 kg/m2.

THERMOCHIP FLOOR -TYY

2D

4400

t 1 visla desde cara no expuesta

i . rimera capa
] B 800 [ N 800 B B0 . P P

Figura 2: Montaje panel Thermochip FLOOR TYY
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Sobre el panel TYY en la parte superior se dispone una solera seca de fibroyeso de 20mm
de espesor, con una masa superficial de 23,00 kg/m2. Estos tableros de solera estan

posados encima y atornillados y encolados entre ellos.

SOLERA SECA FIBROYESO 20mm

2560

4400

1 disposicion tablero

e

2 doble cordén de cola

=

3 disposicién segundo tablero

E

4  disposicion tornillo

=1

5 atornillado c/15cm

— -

vista desde cara no expuesta

segunda capa

Figura 3: Montaje tablero de solera seca de fibroyeso
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Revestimiento interior Thermochip COAT YRF/12-15 compuestos de tablero de fibro-yeso
de 12mm + placa de cartdnyeso rf de 15 mm (espesor total revestimiento= 27 mm). Masa
superficial del recubrimiento considerando las dos capas: aproximadamente 26,87 kg/m2

Tanto el panel como estos tableros se encuentran atornillados a seis vigas de madera entre
ambas caras. En la cara expuesta (cara inferior), las juntas entre placas de cartonyeso rf estan
selladas con cinta tapajuntas y pasta de juntas. Asi mismo, las cabezas de los tornillos se
encuentran rematadas con pasta de juntas. En cuanto a la cara no expuesta, se dispone la
solera seca de fibroyeso, desolidarizada del panel y encoladas y atornilladas entre ellas.

TABLERO DE FIBROYESO 12mm

2560

550

4000

[ 600 1 600 1 600 i 600 |

vista desde cara expuesta
primera capa

Figura 4: Montaje primera capa de falso techo — Tablero de fibroyeso
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PLACA CARTONYESO RF 15mm

2560

1200

4000

vista desde cara expuesta
segunda capa

Figura 5: Montaje segunda capa de falso techo — Placa cartonyeso rf

3. Lista de componentes

Lista de componentes:

Paneles prefabricados parte superior THERMOCHIP FLOORS (TYY / 12-60-12)
Solera seca de fibroyeso 20mm

Cola para solera seca

Tornillos especificos para solera seca

Tablero de fibroyeso 12mm

Placas de carton-yeso RF 15mm

Vigas de madera de (160mm ancho X 280mm espesor)

Tornillos PP 3mm

Tornillos PP 5Smm

Tornillos para estructura de madera @ 6 x 120mm

Pasta de juntas para sellado perimetral y de juntas entre paneles.
Cinta tapa-juntas

Informe de ensayo n2 9867/20
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4. Montaje

En primer lugar se disponen las vigas de madera sobre el bastidor en la disposicion
mostrada en la figura “Distribucién vigas de madera”, dejando el borde sellado con fibra
cerdmica de densidad 96 kg/m3 para evitar las pérdidas de calor.

4400

 Borde ibie, " -+ -

1

Caora no expuesta

Cara expuesta
Figura 6: Distribucion vigas de madera
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Seguidamente, se atornillan los paneles THERMOCHIP FLOOR a los montantes de madera
mediante los tornillos para madera @ 6 x 120 siguiendo la disposicion mostrada en la
figura “Distribucion de los paneles THERMOCHIP SATE” para la cara no expuesta. Una vez
fijados estos paneles, se coloca la banda estanca autoadhesiva THERMOCHIP PLUS en
todas las juntas entre paneles y lana ceramica en todo el perimetro.

A continuacion, se atornillan los tableros de firboyeso para la primera capa e
THERMOCHIP COAT a los montantes de madera mediante los tornillos PP R @ 3.9mm x
35mm siguiendo la disposicion mostrada en la figura “Distribucion TABLERO FIBROYESO”
para la primera capa de THERMOCHIP COAT en contacto con la estructura. Seguidamente
se atornillan las placas de carton-yeso RF al tablero de fibroyeso de la primera capa,
mediante tornillos PP @ 3.9mm x 35mm siguiendo la disposicion mostrada en la figura
“Distribucién PLACA DE CARTON-YESO RF” quedando asi realizadas las capas de
THERMOCHIP COAT. Una vez fijadas estas placas, se aplica pasta de juntas y cinta
tapajuntas en las juntas entre paneles y en todo el perimetro del encuentro entre paneles
y bastidor de ensayo. Por ultimo, se aplica pasta de juntas a las cabezas de tornillo de esta

cara. THERMOCHIP FLOOR -TYY
2560

W W X

fijaciones cara no expuesta
x - Puntos de fijacion

Figura 7: Esquema de puntos de fijacion a estructura (THERMOCHIP FLOOR)

Informe de ensayo n2 9867/20
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Figura 8: Esquema de puntos de fijacion entre tableros de solera seca
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TABLERO DE FIBROYESO 12mm

2 2560 __
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vista desde cara expuesta
primera capa

x - Puntos de fijacion
Figura 9: Fijacion primera capa de falso techo - tablero de fibroyeso (THERMOCHIP COAT)
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PLACA CARTONYESO RF 15mm
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Figura 10: Fijacion segunda capa de falso techo - placa de cartényeso rf (THERMOCHIP COAT)
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PUNTOS DE CARGA SOBRE SOLERA SECA
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Figura 11: Puntos de carga sobre solera seca de fibroyeso
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THERMOCHIP FLOOR-COAT

Solera fibroyeso 20mm %

[ = [l

Fibroyeso 12,5mm-—= =
Alslamiento XPS 60mm-—— 1 J THERMOCHIP
|

FLOOR

o i

Fibroyeso 12,5mm-

Viga de madera—-

Fibroyeso 12,5mm
—‘ THERMOCHIP

By :
—— COAT
Cartényeso RF 15mm -

Figura 12: Montaje Thermochip FLOOR-COAT
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