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SOLICITANTE

THERMOCHIP, S.L.

La Medua, S/N
32330- Sobradelo de Valdeorras (Ourense)

MUESTRA DE ENSAYO
La informacién marcada con este simbolo (®) ha sido facilitada por el solicitante

Tipo de muestra: .....ccccceeeeeecvveeenee, pared no portante
OFabricante: ....ovveeeeiveeeeeeeeeeeeeenn, THERMOCHIP, S.L.
©Referencia: ....cccveeeeveeecveeeeeeeenen. “Thermochip SATE-WALL"

ENSAYO REALIZADO
Ensayo de Resistencia al Fuego seglin EN 1364-1:2015

Fecha de ensayo: .....cccccceveevcvveeeenneen. 16-may-18
Lugar de realizacién del ensayo........ instalaciones de Arganda del Rey
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Los resultados de este Informe de Ensayo hacen referencia Unica y exclusivamente a la muestra ensayada, y no al
producto en general.

“Este informe de ensayo detalla el método de construccion, las condiciones de ensayo y los resultados obtenidos cuando-el
elemento de construccion descrito se ensaya siguiendo el procedimiento descrito en UNE-EN 1363-1:2015. Cuyalquiiex.
desviacion significativa con respecto al tamafio, detalles de construccion, cargas, tensiones, limites de la muestra o extremos
de ésta que no estén incluidos en el campo de aplicacion directa de los resultados de ensayo especificados en el fnétode-de
ensayo correspondiente, no estard cubierta por este informe de ensayo”.

La informacién contenida en este Informe de Ensayo tiene caracter confidencial, por lo que el Laboratorio noe-facilitara
a terceros informacion relativa a este Informe de Ensayo, salvo que lo autorice el Solicitante.

El presente Informe de Ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del Laboratorio
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N LICOFE Informe de Ensayo n? 9525/18
1.- MUESTRA DE ENSAYO
Recepcion:
= FeCha: corii e, 14-may-2018

— Material recibido:
= Paneles prefabricados de exterior. Dimensiones: 2400mm x 1200mm x 84mm.
= Paneles prefabricados de interior. Dimensiones: 3000mm x 1200mm x 99mm.
= Rollos de cinta estanca.
= Perfiles huecos rectangulares de acero.
= (Caja de tornilleria.
= Pasta de juntas.
= Rollos de cinta tapajuntas.

— Embalaje: ..o, palé

— Seleccidn y envio: ....cccceeevecveeeiiiieeeeciieeen, por cuenta del solicitante, segun la informacidn
disponible

— Codigo asignado: ......cceeeeeevveeeeciieeeeeireeeee, 9525A (una vez montada la muestra)

Documentacion:

= FECNA: i 20 jun 2018 (ultima documentacidn recibida)
— Documentacion ......ccccceecveeeeiieeeeeeiieeee, Memoria técnica y documentacion técnica de los
diferentes elementos que componen la muestra. (ver anexo 6)

Descripcion:

La muestra es una division no portante asimétrica compuesta por paneles prefabricados en ambas
caras. Los paneles se encuentran atornillados a seis perfiles de acero situados entre ambas caras.
En la cara expuesta, las juntas entre paneles y el perimetro de la muestra estdn rematados con
cinta tapajuntas y pasta de juntas. Asi mismo, las cabezas de los tornillos se encuentran rematadas
con pasta de juntas. En cuanto a la cara no expuesta, las juntas entre paneles y el perimetro de la
muestra estan rematados con cinta estanca.

Los datos de la muestra verificados por el laboratorio son los siguientes:

NOTA: la informacién marcada con este simbolo (®) ha sido facilitada por el solicitante y no es posible contrastarla.

¢ Dimensiones nominales del conjunto (mm): .. 3.000 (alto) x 3000 (ancho) x 323 (espesor)

¢ Descripcidn basica del conjunto:...................... pared asimétrica a base de paneles prefabricados
fijados a perfiles de acero.

* Perfiles huecos rectangulares de acero:

— Materiali..ccoooveeveeerereeeeeee e ®Acero

— ESpesor (Mm):....ccceeceeneeceecieecreereeveene, 5

— Dimensiones de la seccion (mm)................ 140 x 80 (ver figura 1)
= Longitud (Mm): oo, 3000

— UbIcacion: ......cceveeveeceeceeceecee e ver figura 2

- Figura 1 — Seccion de los perfiles de acero
(dimensiones en mm)

|__ 140 _
i

o 5
)

!
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- Figura 2 — Distribucion de los perfiles de acero
(dimensiones en mm)

3000

Perfil de
Acero

Cara expuesta

0 0 g g

Cara no expuesta

¢ Paneles prefabricados de exterior:

Referencia:.....cccoeeceevenenenenceeniennns ®© THERMOCHIP SATE

T oL ® Panel prefabricado de exterior

Dimensiones (MmM): .....ccccccveeveeneenee. 2400 x 1.200

Espesor (Mm): ..ceeveeeeciereeceecene 84 (12+60+12)

CoMPOSICION: ....eceveeieeieeieeieeie e ® Tablero de 12mm de fibro cemento + Aislante XPS de
60mm de espesor + Tablero de 12mm de fibro yeso (ver
figura 3)

Distribucion: .......cccoeeeeveecieeeeeeeen. ver figura 4 (situados en cara no expuesta)

- Figura 3 — Composicién de los paneles
THERMOCHIP SATE

(dimensiones en mm)

1200

84

g

. y > 4 z Z 72 Fibro cemento ?
Gl s e Sl s el g ol 2 508 - Aislante XPS I
ibro yeso

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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- Figura 4 — Distribucién de paneles
THERMOCHIP SATE

(dimensiones en mm)

Informe de Ensayo n? 9525/18

= 550 2400
w
= 2400 550
o~ (0]
- S
8
o
m
3 550 2400
o
i
Vista desde cara no expuesta
* Paneles prefabricados de interior:
— Referencia:....ccccooeeviievivecencincnicinns ® THERMOCHIP WALL
= TiPO: e ® Panel prefabricado de interior
— Dimensiones (MM): ......ccoeeeveeureneenne. 3000 x 1.200
— Espesor (Mm): ...ccccoeeeeeceeeieeeeenenne 99 (12+60+12+15)
— ComposSICION: ....ccvereerecieceecee e ® Tablero de 12mm de fibro yeso + Aislante XPS de

60mm de espesor + Tablero de 12mm de fibro yeso + Tablero
de 15mm de yeso laminado resistente al fuego (ver figura 5)
Distribucion: ........ccoeeveeeeeieeeeeeeen. ver figura 6 (situados en cara expuesta)

- Figura 5 — Composicion de los paneles
THERMOCHIP WALL

(dimensiones en mm)

1200

99

S S S R S S S SO SR S S SR S

- Fibro yeso
—-Aislante XPS

-4 -Fibro yeso
~~Yeso laminado
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- Figura 6 — Distribucién de paneles
THERMOCHIP WALL

(dimensiones en mm)

550 | 1200

1200

Borde libre

Vista desde cara no expuesta

e Pastas de juntas

Referencia:....cccoccueeeeeeiieeeceeeeee e
5] o] Tor= [ o] 1 HRTR

Presentacion: ....eeovveeeeeiieeeceieeee e,

¢ Cinta tapajuntas

Referencia:......cccoeeveeceeceeceececcecce e,
T o 15
Dimensiones (MMmM): ..cceeeereeeeeeereeeneeeneeeens
Ubicacion: ..o

® PLACO PRO MIX PRO

en cara expuesta, en todas las juntas entre paneles, en
todo el perimetro del encuentro entre paneles y
bastidor de ensayo y sobre los tornillos

en cubo de 20 kg listo para usar

®© GRRLX

cinta de papel

50 (ancho)

en cara expuesta, en todas las juntas entre paneles y
en todo el perimetro del encuentro entre paneles y
bastidor de ensayo

¢ Tornilleria de fijacién de paneles a perfiles de acero.

Referencia:....cccocceeeeeeei e
TIPO: ceieiiet e

UDICACION: cooeeveeeeeeeee ettt e

Distancia media de fijaciones (mm): .........

® ROTHOBLAAS SPP @ 6.3 x 165
tornillo autoperforante

en todo el perimetro de los paneles, y en el interior de
estos en coincidencia con los perfiles de acero {ver
figura 7). Los tornillos situados en los bordes de fos
paneles que coinciden con el perimetro de la muéstra
se encuentran a 50mm del borde del panel.

400 aproximadamente
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- Figura 7 — Fijaciones en los paneles
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Fijaciones en cara no expuesta (paneles THERMOCHIP SATE)

X - Puntos de fijacion

¢ Banda estanca autoadhesiva:

— Referencia:.....cccoceeeeveveneseeciesese e ® JUTADATCH SP SUPER

— Anchura (Mm):...cccoeeieeeeececee e, 50

— ESPesor (Mm)....ccceeeereeneeneeceeneeseee e 0,62

— UbIcacion: ......cceeeeeeeceeceeceecee e, en cara no expuesta, en todas las juntas entre paneles

y en todos los bordes del perimetro de encuentro entre
paneles y bastidor de ensayo.

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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- Figura 8 — Sentido de los paneles en la muestra

Cara expuesta .
Yeso laminado

THERMOCHIP [~ oo~ o Fibro yeso
WALL Aislante XPS
—=Fibro yeso
Perfil de acer@—[]
= =zn—Fibro yeso
THERMOCHIP

—Aislante XPS
ibro cemento

R RSIR IR
I "}' 7%

2 ////// Ry,

Cara no expuesta

SATE

77,

2.- ENSAYO REALIZADO

Ensayo segun la norma UNE-EN 1363-1:2015 “Ensayos de Resistencia al Fuego. Parte 1: Requisitos
generales” y EN 1364-1:2015 "Ensayos de Resistencia al fuego de elementos no portantes. Parte 1:
Paredes".

3.- MONTAIJE DE LA MUESTRA
Obra soporte

No ha sido precisa la construccion de obra soporte.

Montaje

En primer lugar se fijan los perfiles huecos rectangulares de acero al bastidor en la disposicion
mostrada en la figura 2, dejando el lado de 140mm en perpendicular a las caras expuesta y no
expuesta. Tal y como indica la norma, se deja un borde libre en uno de los laterales para permitir la
libre dilatacién, hueco que es sellado con fibra cerdmica de densidad 96 kg/m? para evitar las
pérdidas de calor.

Seguidamente, se atornillan los paneles THERMOCHIP SATE a los perfiles huecos de acero mediante
los tornillos autoperforantes ROTHOBLAAS SPP @ 6.3 x 165 siguiendo la disposicion mostrada en la
figura 4 para la cara no expuesta. Una vez fijados estos paneles, se coloca la banda estanca
autoadhesiva JUTADATCH SP SUPER en todas las juntas entre paneles y en todos los bordes del
perimetro de encuentro entre paneles y bastidor de ensayo salvo en el borde libre.

A continuacién, se atornillan los paneles THERMOCHIP WALL a los perfiles huecos de acero
mediante los tornillos autoperforantes ROTHOBLAAS SPP @ 6.3 x 165 siguiendo la disposicion
mostrada en la figura 6 para la cara expuesta. Una vez fijados estos paneles, se aplica pasta de
juntas PLACO PRO MIX PRO y cinta tapajuntas GR RLX en las juntas entre paneles y en todo el
perimetro del encuentro entre paneles y bastidor de ensayo. Por ultimo, se aplica pasta de juntas
PLACO PRO MIX PRO a las cabezas de tornillo de esta cara.

El montaje fue realizado por el laboratorio.

Fecha de finalizacién del montaje: 15-may-18

El presente Informe de Ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del Laboratorio Pagina 8 de 32
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4.- CONDICIONES DE ENSAYO

Direccidn de ensayo de la muestra:

Siguiendo indicaciones del fabricante, los paneles se montan en la muestra como se puede ver en la
figura 8. El ensayo se realiza solo por una cara debido a que a la divisién objeto del ensayo solo se exige
resistencia al fuego por una cara

Acondicionamiento de la muestra: Temperatura media (2C).............. 19,9
Humedad relativa media (% HR). 41,3

Duracion () .ccceveeeeeeeeeccieeeennn. 18

Condiciones ambientales: Temperatura ambiente (2C)........ 17

(inicio del ensayo) Humedad relativa (% HR)............ 51

Temperatura del horno: segun programa térmico de la UNE-EN 1363-1:2015
(curva de calentamiento)

Presion en el interior del horno:(18,4 + 2,2)Pa
(Sonda situada a 2,7m del suelo)

5.- RESULTADOS

La ubicacién de termopares y de puntos de medida de deformacion; asi como la evolucién de
temperaturas y deformaciones en las muestras se incluyen en los anexos.

La duracién del ensayo fue de 120 minutos. El ensayo fue detenido por mutuo acuerdo con el
solicitante.

A continuacidn se relacionan las observaciones relevantes que se produjeron durante el ensayo:

Minuto Observacion

0... Inicio del ensayo. Hora aproximada 10:00h.
48 ........ Emisiones en la muestra. Localizadas en la parte superior, inferior y lateral del borde
libre.
57 ........ Se detecta grieta junto a termopar 16.
80........ Se aprecian una mancha y emisiones en la interseccién entre junta vertical y

horizontal bajo el termopar 22.

86........ Se aprecian nuevas manchas: Junto al termopar 16 y en la parte inferior de la junta
vertical inferior.

90........ Nueva mancha junto al borde libre, situada a la altura de la junta horizontal superior:-

120 ........ Fin del ensayo por mutuo acuerdo con el solicitante.

El presente Informe de Ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del Laboratorio Pagina 9 de 32
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Expresion de resultados

I 1T =Y a T F T OO 120 minutos®”

Criterio de comportamiento

(no inflamacién o combustidon sin llama del

Lo 120 minutos'”
tampén)

Tampon de algoddn
Galgas [ 6 mm (no aberturas en la muestra que dejen pasar la
galga desplazandose mas de 150 mm a lo largo ......... 120 minutos'"”
de la abertura.)

(no aberturas en la muestra que dejen pasar la

......... 120 minutos'”
galga)

Galgas [J 25 mm

(no aparicidn de llamas sostenidas en la cara

......... 120 minutos®
no expuesta de la muestra)

Llamas sostenidas

I AISIaMIENtO TEMMICO  eeuuiveeeireneireeirteeireneireessressersessrssseressessssesessssenssseessenes 120 minutos™

Criterio de comportamiento

Temperatura media  (no se supera en 140 2C la temperatura inicial) ......... 120 minutos"’

Temperatura maxima (no se supera en 180 2C la temperatura inicial) ......... 120 minutos"’
(F): Fin del ensayo sin fallo en ese criterio.

Segun se requiere en la norma UNE-EN 1363-1:2015 en su apartado 12.1 se declara que "Debido a la
naturaleza de los ensayos de comportamiento al fuego y la consecuente dificultad de cuantificar la
incertidumbre de la medida de la resistencia al fuego, no es posible aportar un grado conocido de
exactitud en el resultado”.

El campo de aplicacién directa de los resultados de ensayo se describe en el apartado 13 de la
norma EN 1364-1:2015.

Arganda del Rey, 28 de junio de 2018

Elaborado por: Supervisado por:

( m%)‘” wll

Docimento Stmed Digitslmente

[ NV

Firmado: Carlos Burdn Firmado: Tomas de la Rosa
Técnico de Laboratorio Director Técnico
Laboratorio de Resistencia al Fuego Laboratorio de Resistencia al Fuego
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Anexos
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Anexo 1 ﬁ AFITI

Croquis de la muestra ensayada. LICOF Informe de Ensayo n2 9525/18
Disposicién de equipos de medida

- Disposicidn equipos de termopares y punto de medida
de deformacion en CARA NO EXPUESTA —
(normativo)

Muestra 9525A

A
15X 13 14X

6 11 12
®

8
X 20 D1V Q) 22K 21X

17 o

® Termopares para la medicién de la temperatura media

X Termopares para la medicion de la temperatura maxima

V' Punto de medida de la deformacion

El presente Informe de Ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del Laboratorio Pagina 12 de 32



Anexo 1
Croquis de la muestra ensayada.
Disposicién de equipos de medida

Informe de Ensayo n2 9525/18

- Disposicién equipos de termopares de horno y sonda de presiéon —

Muestra 9525A

O i
& & &
& [
3
&
& b
'

Dimensiones en mm

@ Termopares de horno
(P) Sonda de presién

El presente Informe de Ensayo no debe reproducirse parcialmente sin la aprobacion por escrito del Laboratorio Pagina 13 de 32



Anexo 2

Informe de Ensayo n2 9525/18

120

Grafico de evolucién de evolucién de A AFITI
temperaturas LICOF
Evolucion de la Temperatura maxima en
la cara No expuesta de la muestra 9525A
250
225
200
175
150
[€)
< 125
o
35
©
(O]
o
£ 100
'_
75 /
” F
/ s
25 B ——
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
Termopares (T) Tiempo (min)
—T8 —T9 T10 —T11
—T12 —T13 —T14 —T15
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—T20 T21 —T22 — Maxima Permitidg

(5
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Anexo 2

Grafico de evolucion de evolucion de A AFITI Informe de Ensayo n? 9525/18
temperaturas LICOF

Evolucién de la temperatura media en cara
No expuesta de la muestra 9525A

250
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175

150

125

Temperatura (2C)

100

75

50

25

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Tiempo (min)

—— Media 9525A — Maxima Permitida

(5
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Anexo 3

Grafico de evolucién de la deformacion
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- AFITI
> LICOF

Informe de Ensayo n2 9525/18

Evolucion de la deformacion de la muestra 9525A
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Anexo 4

Graficos de evolucién de temperatura y - AFITI Informe de Ensayo n2 9525/18
presion en el interior del horno 7S LICOF

Evolucion de la temperatura y la
presion en el interior del horno

1100 70
o[} 65
1000 —7"
%/
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- 45
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d / 35 g
£ 600 M S
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B e
& L 30 &
o
5 so0
= - 25
400 = \//\‘ r 20
L 15
300
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200 -5
-0
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- -5
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0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Tiempo (min)

—— Media Horno Curva Patrén —— Presion

NOTA: No se dispone de datos de presion entre el minuto 75 y 95 por obstruccion de la s

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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Anexo 5. . AFITI
Fotografias S LICOF

Informe de Ensayo n? 9525/18

Fotografia n2 2
Aspecto de la cara no expuesta en el minuto 118 del
ensayo

Fotografian?1
Aspecto de la cara no expuesta al inicio del ensayo

Fotografia n? 3 Fotografian24
Aspecto de la cara no expuesta tras el ensayo Aspecto de la cara expuesta tras el ensayo

(5

DOCUMENTO FIRMADO
DIGITALMENTE
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Anexo 6 o AFITI

Memoria Técnica N LICOE Informe de Ensayo n? 9525/18

THERMOCHIP CUPA INNOVACION

MEMORIA TECNICA PARA ENSAYO
DE RESISTENCIA AL FUEGO DEL
SISTEMA THERMOCHIP SATE-WALL
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Anexo 6
Memoria Técnica

AFITI

A Informe de Ensayo n? 9525/18
A LICOF v /

THERMOCHIP CUPA INNOVACION

B B S B
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THERMOCHIP CUPA INNOVACION

1. Introduccion

Alo largo del presente documento se procede a la explicacidn del montaje del sistema
SATE -WALL para la realizacidn del ensayo de resistencia al fuego.

*Norma de ensayo! UNE EN 1364-1:2015

Cara enpuds!s
— Yaso laminada
THERMOCHIP g
WALL - Aistinte XPS
— Fibyo yeso
)
Perfil de noero
/.,
- Fitre yeso
THERMOCHIP =
SATE AsAns XS
Fitre caments

Caama 1o expmts

Figura 1: Esguema montaje Thermochip SATE-WALL

2. Descripcion del sistema

La muestra es una divisidn no portante asimétrica compuesta por dos tipos de paneles en
ambas caras.

Cerramiento vertical Thermochip SATE formado porpanelesmulticapa TFbeY/12-60-12
compuestos por: Tablero de fibro-cementode 12 mm + panel XP$ 60 mm + tablero de fibro-
yeso de 12 mm [espesortotal del panel= 85 mm)}. Masa superficial de los paneles: 34,7
kg/m2.
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THERMOCHIP CUPA INNOVACION
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Figura 2: Montaje panel Thermochip SATE

Thermochip WALL formado porpaneles multicapa TPFYY/15-12-60-12 compuestos de
tablero de fibro-yeso del2 mm +panel XPS 60 mm + tablero de fibro-yesode 12 mm +
placa de yesolaminado de 15 mm [espesor total panel= 100 mm). Masa superficial del
recubrimiento: aproximadamente 54,8 kg/m2 [44,6 kg/m2 los paneles y 10,2kg/m2 la
estructura soporte).

Estos paneles se encuentran atornillados a seis perfiles de acero situados entre ambas caras.
En la cara expuesta, las juntas entre paneles y el perimetro de la muestra estan rematados
con cinta tapajuntas y pasta de juntas. Asi mismo, las cabezas de los tornillos se encuentran
rematadas con pasta de juntas. En cuanto a la cara no expuesta, las juntas entre paneles y el
perimetro de la muestra estdn rematados con cinta estanca.
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THERMOCHIP CUPA INNOVACION

550 1200 1200 _

Borde libre

Vista desde cara no expuesta

Figura 3: Montaje panel ThermochipWALL

3. Lista de componentes

Lista de componentes:

- Paneles prefabricados de interior THERMOCHIP WALL (TPFYY / 15-12-60-12)

- Paneles prefabricados de exterior THERMOCHIP SATE (TFbcY / 12-60-12)

- Perfiles huecos rectangulares de acero {140 x 80 x 3000mm; 5mm de espesaor)
- Tornillos autoperforantes ROTHOBLAAS SPP @ 6.3 x 165

- Banda estanca autoadhesiva JUTADATCH SP SUPER

- Pastade juntas para sellado perimetral y de juntas entre paneles.

- Cinta tapa-juntas

4. Montaje

En primer lugar se fijan los perfiles huecos rectangulares de acero al bastidoren la
disposicién mostrada en la figura “Distribucién de los perfiles de acero”, dejando el lado
de 140mm en perpendicular a las caras expuesta y no expuesta. Taly como indica la
norma, se deja un borde libre en uno de los laterales para permitir la libre dilatacién,
hueco gue es sellado con fibra cerdmica de densidad 96 kg/m3 para evitar las pérdidas de
calor.
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Figura 4: Montaje estructura metalica

Seguidamente, se atornillan los paneles THERMOCHIP SATE a los perfiles huecos de acero
mediante los tarnillos autoperforantes ROTHOBLAAS SPP ¢ 6.3 x 165 siguiendo la
disposicién mostrada en la figura “Distribucidn de los paneles THERMOCHIP SATE” para la
cara no expuesta. Una vez fijados estos paneles, se coloca la banda estanca autoadhesiva
JUTADATCH SP SUPER en todas las juntas entre paneles y en todos los bordes del
perimetro de encuentro entre paneles y bastidor de ensayo salvo en el borde libre.

A continuacién, se atornillan los paneles THERMOCHIP WALL a los perfiles huecos de
acero mediante los tornillos autoperforantes ROTHOBLAAS SPP @ 6.3 x 165 siguiendo la
disposicidn mostrada en la figura “Distribucidn de los paneles THERMOQCHIP WALL" para la
cara expuesta. Una vez fijados estos paneles, se aplica pasta de juntas y cinta tapajuntas
en las juntas entre paneles y en todo el perimetro del encuentro entre paneles y bastidor
de ensayo. Por (ltimo, se aplica pasta de juntas a las cabezas de tornillo de esta cara.
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THERMOCHIP SATE

[rxterinr]
1.- 12 mm tablero de fibro-cemento
2.- AISLAM. CONTINUG MACHIHEMBRADC 4 CARAS [XPS]
3.- 12 mm tablers de fibro-yaso

[estructura porlante]

THERMOCHIP WALL

[interiar]
4.- 15 mm tablero de yeso laminado resistenta a fusgo
3.- 12mm tablero fibro-yeso
2.- AISLAM, CONTINUO MACHIHEMBRADO 4 CARAS [XPS]
3.~ 12 mm 1ablero de fbro-yeso
[estructura portante]

THERMOCHIP SATE
THERMOCHIP WALL

Exterior

Figura 6: Montaje Thermochip SATE-WALL
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Jutadach s

SP SUPER A

One-sided adhesive tape for breather membranes

PRODUCT DESCRIPTION

JUTADACH SP SUPER is a universal installation
accessory for JUTADACH roofing underlays.

m JUTADACH SP SUPER is 3 one-sided tape based on
polyacrylate adhesives with 2 nornwoven carrier and release
liner.

m JUTADACH 5P SUPER is 3 tape widely usable for
JUTADACH roofing underlays; it is used mainly for bonding,
sealing and connecting of all types of ofing construction
compenents with JUTADACH underlays. It may be also used
as repairing tape for small darmages or rips of JUTADACH
underlays,

m JUTADACH SP SUPER tape perfectly adherss to a wide
range of materals like wood, metal, bricks and plastics.

8 JUTADACH 5P SUPER is moisture resistant, and

UV resistant for 4 months of free weather exposure.

INSTALLATION

TECHNICAL DATASHEET B Pricriothe imsta\lation‘ of JUTADACH SP SUPER ensure all
surfaces to be sealed are fimnly fixed, clean, dry and smooth.
WIDTH 50 mim, 60 o, 120 mm 8 Remove the release liner and affix the tape using hand
pressure.
e e T 4 ® JUTADACH SP SUPER should be installed loose, flat and
TOTAL THICKNESS 0.62 mm without wrinkles. Where possible avoid blockages that would
PACKAGING: WIDTH 50mm 12 rolle/box otherwise prevent the free drainage of water,
WIDTH 80MM 10 rolls/box
WIDTH 120mm 8 rolls’box STORAGE
STORAGE TEMPERATURE +5°C +25°C

8 Rolls should be stored in a clean, dry place and kept away

TEMPERATURE RANGE =30 °C +50 °C from direct sunlight.

APPLICATION TEMPERATURE +5°C +40°C

BACKING PP spunbond with PP coating
ADHESIVE Polvacrylate adhesive
TEMSILE STRENGTH =0 M 25 mm

ELONGATION AT BREAK 50-100 %%

MOISTURE RESISTANCE Permanent resistance

@ This s an indicative document, which does not substitute the
installation guideline. When installing this product, local building
installation regulations and instructions must betaken into account

Czech Republic
W Lta cz

: jUTA Dukelska 417,
544 15 Dvlr Kralové nad Labem c € E
TWade inthe Czech Republic

04201 =01 —2N
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JUTADACH SP SUPER

Cinta unilateral, muy buena adherencia a la menbrana, madera, tehldm v
al hormigén. JUTADACH de SUPER SP es altamente resistente a la humedad
y resistente a la radlacién UV durante un pericdo de 4 meses.

Datos técnicos:

PP material de soporte recubierto con spunbond PP

componente adhesive acrilice

Fuerza a repartir 2 70 N / 25mm

Alargamiento de rotura de 50 a 100%

Resistencia a la humedad - resistente de forma permanente

o o

El rango de temperatura para el usoc -30 Ca + 80 &
La temperatura de aplicacién + 5 ° C a + 40 ° C
gepesor Ltotal dg 0,82 mm

longitud del rollo 25 m

Aricho 50 mm

Almacenamiento + 5 ° C a + 25 ° ¢
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SBS - SPP

Tornillo autoperforante madera/metal

Acero al carbono con zincado galvanizado blanco

MADERA/METAL

Geometria especificamerite
ostudiada para ascgurar una p(‘!’f(?(.lii
adhesion entre el espesor de la parte

superior de madera y el metal

PUNTA AUTOPERFORANTE
Punta especial autoperforante
madera/metal con geometria de
ventilacion v excelente capacidad
de perforacién

ALETAS DE FRESADO

Alotas especiales de proteccion on
la puntapara garantizar la maxima
elicienda del roscadeo en el metal

ESTRIAS BAJO CABEZA
Avellanaclores bajo cabeza con alla
capacidad de corte {estrias) garantl
zan un excelente acabado superficial

sobre el elermenta de madera

CAMPOS DE APLICACION
Fijaciones de elementus de
maders ensuperficies de retal.

Clases de servicio Ty 2.

rothoblaas - | 02/02/2018 | SBS-SPP /07
TANVIZAN
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Aplicaciones = A

FIJACION RAPIDA

La punta especial autoperforante de acerc al carbono con geometria
de ventilacion y aletas de fresado permite fijaciones perfectameante
adherentes de elamentos de madera a soportes metalicos

PANELES SANDWICH

El tornille autoperforante madera/metal SPP es ideal para fijaciones
de paneles sdndwich sobre soportes de acero

Codigos y dimensiones

SBS
d,[mm]  codige L [rmim] l:rab;g;f
L 4,2 SB54232 new k) -
TY0  SBS4z3e 3 -
i 48  sBsas3s N 8 o
-t TX25  SBS484s 45 2
55 SBS5545 new 4 0
TX30  SBS5550 5
SBS6360 il
6,3 $BS6370 il 10
TX30 5BS6385 &5 i
SBS63100 e 100
SPP
+ d, ] cddigo L fmr] l}g}g;f
SPP6312S 7
SPP63145 145
il 63 SPP63165 Tits
‘ TXr SPPE3B0 o 180 100
3 30 SPP63200 rew 200
v, SPPEZZ0 e 20
! SPP6IZ40 new 40

rothoblaas = | 02/02/201 |
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Geometria e instalacion

TORNILLO SBS
Didmetro nominal d, [mm] 4,20 | 4,80 | 5,50 6,30
Dlienelin cabesa iy [mm] 8,00 | 9.5 | 1059 126

CAPACIDAD DE PERFORACION

Didmetro nominal d; [mm] | 420 | ‘ 5,50 6,30
Legitud [ [mm] 38 | | 50 60 . 70 | 8
Espesur paquele Inlal A [mm] 2 | | E ® . M 1 8l
Fspesor placa de acern 5735 /3637 5 [mm] 1+3 | 3+5 416
Tspesar placa de sluminic 5 [mm] 24 | d+6 6+8
Atanilladar [rpm] I | max k0 ma 1500
A
| — ; 3
TORNILLO SPP
Didmetro nominal d; [mm] 6,30
Didmeteo cabeza i [mm] 1250
Lengitud de 1 10sc b [mm] S0
CAPACIDAD DE PERFORACION
! Diametro nominal d, [mm] 6,30 .

b Longitisd L frm] 125 145 165
Cspesar paguele (il A [mm] % 16 138
Espasar placa de acens 5235 75137 5 [mm] 1+ 46 | 16
Fspesar placa de aluminin 5 [mm] 53 68 628
Atornillador [ipm] ma 1500 max 1500 ma 105

rothoblaas - | 02/02/2018 | SBS-SPP 03
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fothoblaas

Distinguido
THERMOCHIP SLU
A MENUDA SIN

ES-32330 CARBALLEDA DE
VALDEORRAS

Cortaccia: 29/10/2015
Objeto : Tornillos SPP

De acuerdo a la vuestra solicitud referente a:

- Tomillos SPP 2 6.3 x 165 (SPP63165)
se confirma que dicho producto son tomillos autoperforante realizados en acero al carbono (clase 8.8) con
zincado galvanizade blanco {min 8 ym).

Geometria e instalacion

© Idk TORNILLO SPP Eo
Diametro nominal d, [mm] 6,30
Didmetro cabeza d, [mm] 12,50
W Longitud de fa rosca b [mm] 60,00 g
E
CAPACIDAD DE PERFORACION %
H Didmetro nominal d, [mm] =
b Longitud | L [mm] 165 il
Espesor paquete total A [mim] 136 A
1 Espesor placa de acéro 235 / S37 5 [mm)] 46
++dh Espesor placa de aluminio s [mm) 68 -
Atornillador [rpm] max 1500 e
B ———————— 7‘»

Caracteristicas mecanicas

SPP cl.acciaio Taglio puro ammissibile Taglio puro rottura Taglio puro Snervamento
263 steel class Steel:Raccomended Shear load |  Steel:Failure shear load Steel:Shear Load-Yield point
* 88 39KN 8.3KN 6.6 KN

The tabulated values refer only to the mechanical properties of steel and are calculated for the core diameler.

Esta declaracion fiene validez solo si estdjunta a un documento de transporte o factura que
compruebe la efectiva compra de dichos producos

Estamos a vuestra disposicion para cualquier o eventual consulta.

Cordialmente

sl . Rotho Blaas Srl
ity e wl « S0 e AT o T NSRSt R o TR oS T BT B T e N BN ) B winfhpiab s i
By - Sy Tiesa Sarvle Bolrana-Sode — Faiftelve nitonms Pooen-Hagpbdts DR N1 HIREES 1 | SR EERIRICHA (20 SWIFGRIC B2 EITE Tl
B v by B P I R TR Lo fuomaliivg Frivpen of sond el V2 S0 ke, TIPSR Ediapnnibibe o 0 vt i - SUE0A TS pedli

&
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